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1 [bookmark: _Toc72307216]基本情况
[bookmark: _Toc72307217]实验目的
本实验的目的在于验证《钢砧校准规范》（以下简称本规范）中提出的校准方法及计量性能的可行性和适用性，同时为不确定度评定提供数据支持。

[bookmark: _Toc72307218]实验时间、地点和人员
实验时间：2023年6月～2023年9月
实验地点：本院2207试验室
实验人员：曹立斌、黄云、吴郅俊

[bookmark: _Toc72307219]实验用设备
1号：济南朗睿检测技术有限公司，GZII型钢砧，出厂编号0794。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]2号：山东省乐陵市回弹仪厂，HT450-A型钢砧，出厂编号0028。
3号：济南朗睿检测技术有限公司，GZI型钢砧，出厂编号8184。
4号：天津市建仪试验机有限责任公司，GZ16型钢砧，出厂编号05。
5号：山东省乐陵市回弹仪厂，GZII型钢砧，出厂编号6590。
6号：天津建筑仪器厂，45A型钢砧，出厂编号01。
2 [bookmark: _Toc72307220]实验项目



[bookmark: _Toc72307221]实验项目
	项目
	计量特性

	回弹仪规格
	H980
	H550
	H450
	M225
	L75
	L20

	钢砧质量（kg）
	44.8~45.6
	19.9~20.3
	15.9~16.3

	砧芯撞击面硬度
	HRC：60±2

	注：1、校准工作不判断合格与否，上述计量特性的技术要求仅供参考。



[bookmark: _Toc72307222]实验方法
本次实验采用了本规范所描述的方法。
[bookmark: _Toc72307223]实验用标准器
电子秤：级；
洛氏硬度计：MPE：±1.5HRC；或里氏硬度计：MPE：±12HLD；
标准硬度块：洛氏（58～62）HRC或里氏（780～818）HLD。
[bookmark: _Toc72307224]实验环境条件
环境温度：（20±10）℃，相对湿度：≤80%。
钢砧应置于刚性较大的混凝土基础上或坚固的桌面上，摆放平稳。
3 [bookmark: _Toc72307225]实验数据
[bookmark: _Toc72307226]钢砧质量
按规范6.2的方法，分别对1～6号钢砧进行测量，在测量过程中正常使用钢砧对回弹仪进行率定，每率定50次进行一次质量测量，试验数据如表1。6个样品的测量值均在技术指标之内。
[bookmark: _Toc72307227]砧芯撞击面硬度（里氏硬度计法）
按规范6.3.2的方法，分别对1～6号钢砧进行测量，试验数据如表2。6个样品的测量值均在技术指标之内。
砧芯撞击面硬度（洛氏硬度计法）
按规范6.3.1的方法，分别对1～6号钢砧进行测量，试验数据如表3。6个样品的测量值均在技术指标之内。
表1钢砧质量测量结果
	   测量结果
      （g）

钢砧
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	平均

	1号
	15977
	15977
	15976
	15977
	15977
	15977
	15976.8

	2号
	19999
	20000
	19999
	19999
	19999
	20000
	19999.3

	3号
	19902
	19903
	19902
	19902
	19902
	19902
	19902.2

	4号
	19052
	19052
	19052
	19052
	19052
	19052
	19052.0

	5号
	15950
	15951
	15950
	15951
	15950
	15950
	15950.3

	6号
	45317
	45318
	45318
	45317
	45317
	45317
	45317.3


表2砧芯撞击面硬度（里氏硬度计法）
	   测量结果
    （HRC）

钢砧
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	平均

	1号
	61.7
	61.1
	61.3
	61.3
	61.6
	61.7
	61.5

	2号
	61.7
	61.9
	61.8
	61.3
	61.2
	61.4
	61.6

	3号
	61.5
	61.3
	61.2
	60.8
	61.9
	61.7
	61.4

	4号
	61.0
	60.8
	61.4
	60.4
	61.9
	61.4
	61.2

	5号
	61.3
	61.9
	61.1
	61.5
	61.8
	61.5
	61.5

	6号
	61.5
	61.8
	61.3
	61.8
	61.1
	61.0
	61.4


表3砧芯撞击面硬度（洛氏硬度计法）
	   测量结果
    （HRC）

钢砧
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	平均

	1号
	60.8
	61.0
	60.8
	61.2
	61.0
	60.8
	60.9

	2号
	62.0 
	61.8 
	61.8 
	61.6 
	61.6 
	61.4 
	61.7 

	3号
	61.0 
	61.2 
	60.8 
	60.6 
	61.0 
	61.2 
	61.0 

	4号
	60.6 
	60.6 
	61.2 
	60.6 
	60.8 
	60.8 
	60.8 

	5号
	61.6 
	61.2 
	61.0 
	61.8 
	61.8 
	61.6 
	61.5 

	6号
	61.4 
	61.6 
	61.5 
	61.6 
	61.6 
	61.4 
	61.5 


表4两种方法砧芯撞击面硬度En值
	钢砧
	1号
	2号
	3号
	4号
	5号
	6号

	En
	0.6 
	0.1 
	0.4 
	0.4 
	0.0 
	0.1 


通过对不同品牌、型号的样品，在不同地点的试验室条件下按照本规范的试验方法和要求对样品进行了完整的试验，再各表中根据所测量的试验数据分析，可知样机的试验项目均符合本规范的计量性能要求，测量的重复性好，试验数据可信。实验验证本规范提出的计量性能要求合理（En≤1），设计的试验方法和要求的试验条件合理、可行，可满足对钢砧计量性能校准的要求。
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