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1. 任务来源
2019年，全国压力计量技术委员会向国家市场监管总局申报制订《气压表检定箱测试规范》计量技术规范，国家市场监管总局于2019年通过审定并批准立项，以计量函【2019】42号文《市场监管总局计量司关于国家计量技术规范指定、修订及宣贯计划事项的通知》下达制定任务，《气压表检定箱测试规范》归口于全国气象专用计量器具计量技术委员会。由中国气象局气象探测中心作为主要起草单位负责具体规范制定工作。
2. 制定本规程的目的和意义
大气压力大气基本物理参数，其广泛用于气象、农业、大气科学研究、环境监测、航空航天、国防军工等各个领域。气压检定箱箱是大气压力实验室对气压传感器、数字气压计、空盒气压表等气压仪器进行检定和校准的必备设备，气压检测箱的性能直接影响到大气压力量值传递的准确可靠。
目前，我国尚无气压检定箱专门规范统一的测试规范。国内数个气压检定箱厂家的性能指标各异，测试手段各异，测试和评价的方法差异较大，零星的测试方法和手段一般都是用户和厂家针对不同项目而临时制定，缺乏统一性、一致性和连续性，规范性也较差。这对成气压检定箱的设计、生产、测试、采购、验收等环节都带来不利影响，同时也给大气压力量值传递带来了很大的不确定性。
因此，针对气压检定箱技术性能制定统一的测试规范，对规范气压检定箱的设计、生产、测试、评价和验收都十分必要，这也是保证大气压力量值传递准确可靠的必然要求。
3. 工作组织和人员分工
中国气象局气象探测中心作为本规程的主要起草单位，具体组织和实施了主要修订工作。
编写组由主要由于贺军、丁红英、李建英、贺晓雷组成。
于贺军同志重点负责规范的申请、编制方案制订等工作；
丁红英同志参加了规范的编制和试验验证，而且对具体的技术问题提出了详细可行的建议和解决方法。
李建英和贺晓雷同志对规范编制全程进行了具体指导，并提出了切实可行的意见和建议。
4. 主要工作过程
编写组针对国内气压检定箱设计、生产能力、工艺水平现状进行了调研，对气压计量校准应用需求进行针对性分析，编写组提出了立足技术现状，满足业务需要，同时兼顾与国内相关计量技术规范的一致性的指导原则。
编写组综合规范制定需求和应用场景案制定了规范制定方案，并对方案行了理论分析和实验验证。
气压检定箱作用主要配套设备，主要用了大气压力测量仪器的检定和校准，为仪器设备提供大气压力环境空间。
气压检定箱主要用户为气压测量仪器生产厂商和计量检定部门。
涉及到气压检定箱的计量检定规程主要JJG272《空气压力表和空盒气压计》、JJG1084《数字式气压计》、JJF1938《数字式气压高度表》、JJG683《气压高度表》、JJG（气象）001《自动站气压传感器》。
5. 需要说明的主要技术问题
5.1  引言、引用文件、术语和计量单位
引言、引用文件和计量单位部分参照JJF 1002—2010《国家计量检定规程编写规则》的要求。
引用文件部分罗列了本次规范必需的基础性文件。
术语部分参考了JJG 1107-2015《自动标准压力发生器》部分内容，部分表述有所调整和修改，以适应绝压仪器的需要和特点。
计量单位统一采用了大气压力计所使用的压力单位hPa。
5.2  环境条件
环境条件为一般实验通常工作条件，同时符合数字气压传感器的工作环境条要求。
“承压舱体、气压控制器及其连接管路附件无明显热（冷）源，实验区域避免阳光直射”是为了尽量减小实验期间环境温度的变化，环境温度波动对漏气率影响较大。
5.3 标准器及配套设备
本测试规范在实验过程中需要用到的仪器设备。
5.4 测试点
测试点只给出选择原则和建议。
5.5 平均漏气率测试
气压检定箱的工作压力范围一般在(500～1100)hPa以内,我国最高省会城市拉萨的气压一般在(600～650)hPa左右，漏气率测试时选择300hPa的压力差是现实且合理的。
气压检定箱一般是在气压控制器的控制状态下工作，虽然漏气率会对压力控制器能力有一定的影响，但漏气率本身测试时长过长亦无太大必要，因此，平衡给出了不少于2min的建议。
由于漏气率是在自然漏气状态下进行测试，测试期间温度的波动会对漏气率产生较大影响，综合考虑环境温度的控制能力和通常实验室温度变化情况，给出了“测试开始至测试结束舱环境温度变化应不超过0.1℃”的建议。
5.6 平均调压速率
调压速率在步进控制为控制范围的上下限。
5.7 控制响应时间、超(回)调量
虽然控制响应时间和超(回)调量在升压和降压过程中可能略有差异，但对于配套设备本身再分别做升压和降压过程的测试必要性不大。
5.8 波动度、控制偏差、稳定持续时间
[bookmark: _GoBack]目前国内气压检定箱的生产设计水平，波动度、控制偏差、稳定持续时间都较好，2min的测试时长都很容易达到，综合考虑提出了2min测试时长的建议。
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