“弹性元件式精密压力表、压力真空表和真空表检定规程”编制说明

1、 任务来源

根据国家市场监督管理总局市监计量发（2023）56号《市场监管总局办公厅关于下达2023年国家计量技术规范制定、修订及宣贯计划的通知》，弹性元件式精密压力表和真空表（以下简称精密表）等计量器具的检定规程由上海市计量测试技术研究院负责牵头修订。

二、精密表概述

精密表主要用于检定一般压力表，也可用于液体或气体压力和真空的精密测量。
精密表的工作原理是利用弹性敏感元件（如弹簧管）在压力作用下产生弹性形变，其形变量的大小与作用的压力成一定的线性关系，通过传动机构放大，由指针在分度盘上指示出被测的压力。精密表的弹性敏感元件一般采用弹簧管式，但也可以采用其他形式的弹性敏感元件。
3、 规程修订的技术依据

本规程检定项目的技术要求和检定方法参照了JJF 1414-2013《弹性元件式精密压力表和真空表型式评价大纲》、GB/T 1227-2017《精密压力表》。
本规程按照JJF 1002-2010 《国家计量检定规程编写规则》的规定进行编制。

四、规程修订主要内容

与JJG49-2013《弹性元件式精密压力表和真空表检定规程》相比，除编辑性修改外，主要变化如下：
——规程名称改为弹性元件式精密压力表、压力真空表和真空表；

——范围中增加了测量范围为（-0.1～1000）MPa；
——删除了准确度等级中的0.6级；
——删除了300分格精密表的相关内容；
——6.4“测量范围”变更为“量程”；
——调整了0.1级、0.16级精密表的检定温度；

——对示值误差的试验方法做了重新描述；
——删除了检定结果处理中允许降级使用的内容；

——修改了检定记录表格式，删除了“检定点各次示值读数的平均值”一列；修改了检定证书内页格式，将“检定平均值”改为“示值误差”。
五、规程内容的说明

1、关于范围

增加了规程适用的精密表的测量范围为（-0.1～1000）MPa，包括弹性元件式精密压力表、压力真空表和真空表。
2、关于引用文献

GB/T 1227已有新版，即GB/T 1227—2017精密压力表
3、 关于删除300分格精密表的相关内容
GB/T 1227精密压力表国家标准自2010版开始就没有300分格精密表的内容，且经调研国内主要精密表生产厂家均表示早已不生产300分格精密表。2013版规程当时考虑到有少数企业有使用需求，为了合理过渡所以作了保留。如今11年过去了，目前300分格精密表的保有量已极少。
300分格主要应用于测量范围上限在100MPa以上的精密表中，该类型精密表的分度值大都非1、2、5系列，不符合规程6.5分度值的要求。同步修订中的JJF1414拟增加分度值的要求，为与规程及大纲相契合，实现国内P+V管理的协调一致，故本次规程的修订取消了300分格精密表的相关内容，推动大量程精密压力表按照GB/T 1227—2017、新版本P+V技术依据进行规范性生产与使用。
4、关于删除了准确度等级中的0.6级
GB/T 1227—2017及JJF 1414-2013中均无0.6级这一准确度等级，为使得P+V更加协调一致，也便于后续监管，本次修订取消了降级使用的0.6级精密表。
另外随着我国经济社会的不断发展，目前精密表的价格已处于较低水平，检定不合格建议直接更换，故也同步取消了允许降级使用的内容。
5、关于6.4“测量范围”变更为“量程”
本规程名称及适用范围增加了压力真空表，GB/T 1227—2017表1中列出了压力真空表的测量范围：（-0.1~0.06）MPa、（-0.1~0.15）MPa、（-0.1~0.3）MPa、（-0.1~0.5）MPa、（-0.1~0.9）MPa、（-0.1~1.5）MPa、（-0.1~2.4）MPa，原规程使用“测量范围”的表述方式均未包含上述测量范围，故改为“量程”表述方式。
6、关于调整了0.1级、0.16级精密表的检定温度
本次修订将0.1级、0.16级精密表的检定温度由（20±2）℃改为（20±1）℃，与GB/T 1227—2017及JJF 1414-2013中相关内容保持一致。
7、对示值误差的试验方法做了重新描述
1) 考虑到目前在精密表检定中自动化检定装置的应用，在示值误差检定中已出现用机械机构代替手指轻敲表壳，故删除了“用手指”的表述内容。
2) 明确了检定点的示值误差为轻敲后被检精密表示值与标准器示值之差。
3) 在测量上限点的实际检定中，经常会出现被检精密表的指针读数超过表盘刻度的情况，这对于检定员的正确读数存在一定的难度，估读导致的偏差较大。针对这一情况，明确了检定方法：若被检精密表的指针读数超过表盘刻度，可将被检精密表加压至表盘最大刻度，读取被检精密表和标准器的读数。
8、关于检定记录表格式和检定证书内页格式中删除或修改了“平均值”内容
    对0.1级精密表的检定需要连续进行3次，对0.16级、0.25级精密表的检定需要连续进行2次，故示值误差的取值应该为所有单次读值计算后的最大值，而非以平均值计算，为避免疑义，在检定记录表格式中删除了“检定点各次示值读数的平均值”这一列，在检定证书内页格式中将“检定平均值”改为“示值误差”。
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